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Wojskowe Zaktady Lotnicze Nr2 S.A. sg jednym
z najwiekszych zaktaddéw lotniczych w Polsce,
zaliczanym do elitarnej grupy firm o znacze-
niu strategicznym dla gospodarki i obronno-
sci Polski. Spotka nalezy do koncernu Polskiej
Grupy Zbrojeniowej PGZ S.A,, lidera polskiego
przemystu zbrojeniowego i najwiekszej firmy
zbrojeniowej w Europie, ktdra skupia ponad 50

spotek.

Zaktad zapewnia wsparcie techniczne, remon-

ty, naprawy oraz modernizacje samolotéw be-
dacych na wyposazeniu Polskich Sit Powietrz-
nych takich jak: F-16, C-130, MiG-29 oraz Su-22.
Spoétka jest réwniez Producentem Systemodw
Bezzatogowych Statkéw Powietrznych m.in.
SBSP kategorii Taktyczny Krétkiego Zasiegu czy
System Amunicji Krazacej DragonFly.

Zaktad od ponad 78 lat oferuje komplek-
sowe ustugi w obstudze, serwisie i mo-
dernizacji samolotéow wojskowych, w tym
War-

specjalizuje  sie

mysliwskich  oraz  transportowych.
Zaktadu

w obstudze, naprawie i remoncie silnikéw od-

szawska czesc

rzutowych, turbinowych irozruchowych, a takze

turbinach napedowych matej mocy.
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Poza lotnictwem wojskowym, nieustannie roz-
wijana jest dziatalno$¢ w zakresie lotnictwa
cywilnego General Aviation. Zaktad jest Auto-
ryzowanym Centrum Serwisowym samolotéw
Cirrus i Diamond w ramach zatwierdzonej orga-
nizacji kompleksowej zdatnosci do lotu PART
CAO oraz organizacjg obstugi technicznej sa-
molotéw EMBRAER ERJ 170/190 zatwierdzong
zgodnie z EASA PART 145.

Spoétka posiada réowniez najnowoczesdniejsza

malarnie samolotéw w Europie. Malowanie
odbywa sie w nowoczesnym hangarze, ktoéry
przeznaczony jest dla samolotéw o kodzie C,
wedtug ICAO (np. A320 lub B737), badz mniej-
szych. Hangar wyposazony jest w nowoczesne
systemy grzewcze, nawilzania, wentylacyjne

oraz oswietleniowe.

Zaktad dysponuje nowoczesnym parkiem
maszynowym m.in. urzadzeniami do obrob-
ki skrawaniem (CNC i pomiarowymi), nowo-
czesnymi liniami do naktadania powtfok gal-
wanicznych, laboratorium chemicznym oraz
stanowiskami do badan defektoskopowych.
Wiekszo$¢ podzespotéw wytwarzana jest
w oparciu o catkowicie zautomatyzowane, pre-

cyzyjne i wydajne linie technologiczne.

BEFiRiirarm.
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UB3LUGA
F-16

WZL Nr 2 S.A. posiadajg niezbedny personel,
sprzet i infrastrukture do wykonywania napraw
komponentéw i obstugi okresowej samolotéw
mysliwskich F-16.

Zaktad realizuje:

> remonty podwozi LRU (elementy podwozia,
amortyzatory, osie kot);

> remonty hydrauliki (zbiorniki, sitowniki, zawo-
ry);

> malowanie ptatowca;

> malowanie wyposazenia misji alternatywnych
(AME);

> naktadanie powtoki lakierniczej na ptatowca
w systemie Have Glass II;

> wykonywanie badan NDI konstrukcji i elemn-
tow ptatowca (nieniszczacych).

remonty urzadzen elektrycznych (przetwor-
nice, bloki sterujgce, regulatory napiecia);
remonty awioniki (wyswietlacze, bloki stero-
wania uzbrojeniem, stacje radiowe);
usuwanie powtoki lakierniczej metoda Plastic
Media Blasting (PMB);

projektowanie i produkcja sprzetu wsparcia
naziemnego (GSE);







UB3LUGA
[-130

Zaktad posiada niezbedny personel, sprzet oraz
infrastrukture do wykonywania napraw i obstugi
okresowej transportowych samolotéw Hercu-
les C-130E i C-130H. Realizowane sg kontrakty
serwisowe oraz umowy na PDM (Programmed
Depot Maintenance), jako biezace wspar-
cie eksploatacji samolotow poprzez naprawy,
usprawnienia, dostawe technicznych $Srodkdéw
materiatowych oraz opracowywanie i wdrazanie

biuletynow technicznych.

> opracowywanie biuletynéw
i realizacja zleconych biuletynow;

technicznych

> malowanie ptatowca;

> projektowanie i produkcja sprzetu wsparcia
naziemnego (GSE);

> wykonywanie badan NDT konstrukcji i ele-
mentoéw ptatowca (nieniszczacych).

Zak#tad realizuje:

> obstuge gtéwng PDM;

> obstugi okresowe HSC i ISO;

> remonty podwozi LRU (elementy podwozia,
amortyzatory, osie kot);

> remonty hydrauliki (zbiorniki, sitowniki, zawo-
ry);

> remonty urzadzen elektrycznych (przetwor-
nice, bloki sterujgce, regulatory napiecia);

> remonty awioniki (wyswietlacze, bloki stero-
wania uzbrojeniem, stacje radiowe);







JBSLUGA
16-29

Spoétka zajmuje sie obstuga samolotow MiG-29
w zakresie prac kontrolno-regeneracyjnych, ob-

stug okresowych po kazdych 150 i 300 godzi-
nach lotu oraz serwisowaniem komponentéw

samolotu, blokdw, agregatow, a takze ptatowca.

Zaktad realizuje prace doposazajace:

> system nawigacyjny TACAN (Tactical Air Na-
vigation);

> system nawigacyjny VOR (VHF Omnidirectio-
nal Range) /ILS (Instrument Landing System);

> odbiornik GPS (Global Positioning System);

> odbiornik IFF Mod.5;

> gteboka modernizacja w zakresie awioniki
systemow nawigacyjnych (platforma laserowa
EGI SAASM, komputer misji, szyna MILBUS);

> rejestrator wideo i audio DVR (Digital Video
Recorder).







DBSLUGA
SU-22

Zaktad wspiera eksploatacje samolotéw Su-22
w zakresie prac kontrolno-regeneracyjnych,
obstug okresowych po kazdych 240 godzinach
lotu ptatowca oraz serwisowaniem komponen-

téw samolotu, blokow, agregatow.

Samoloty szkolno-bojowe wyposazone zostaty

w system monitorowania obcigzenn SMO oraz
zabudowe cyfrowego rejestratora video i audio
(system DVR) oraz system rejestratora parame-
trow lotu S2-3a.

Zmodyfikowane zostaty przyrzady nawi-
gacyjne znajdujgce sie w kabinie samo-
lotu, obecnie wskazujgce parametry lotu
w jednostkach anglosaskich, zabudowana zo-
stata takze dodatkowa radiostacja.







OBSUGA
SILNIHGW

Spoétka $wiadczy ustugi obstug, napraw oraz
remontow (MRO) turbinowych silnikdw lotni-
czych:

> F100-PW-229 (F-16);

> RD-33 (MiG-29);

> At-21F3 (Su-22);

> TW2-117A/AG (Mi-8),

> PW127G (CAS C296M)

oraz ich agregatéw. Silniki te stanowig napedy

do samolotéw wojskowych.

W ramach prowadzonych napraw i remontow

silnikdow lotniczych wykonywane sg ustugi ta-
kie jak: kontrola endoskopowa, wywazanie dy-
namiczne, badania nieniszczace (NDT), ustugi
metrologiczne, automatyczne wymiarowanie,
obrobka mechaniczna, chemiczna i termiczna,

spawanie, pokrycia chemiczne i specjalne.

Spoétka swiadczy réwniez ustugi obstug, napraw
oraz remontéw silnikéw rozruchowych TS-21
oraz AI-9W. WZL Nr 2 S.A. usprawnia oraz re-
montuje silniki turbinowe matej mocy (GTD-5,
9156-3, 2PW8-1) orazich agregaty i podzespoty.
Silniki te stanowig naped ladowych pojazddéw
bojowych.







GENTRUM TESTOWANIA
SILNIKOW ODRZUTOWYCH

Zaktad posiada dwa stanowiska prob silnikéw,
dzieki ktorym mozliwe jest prowadzenie prob
produkcyjnych, eksploatacyjnych oraz regu-
lacyjnych napedéw lotniczych po naprawach
i remontach, zaréwno statkéw powietrznych

wojskowych jak i cywilnych.

Centrum testowania silnikéw odrzutowych
umozliwia:

> testowanie silnikow odrzutowych nowej ge-
neracji 0 masowym natezeniu przeptywu do
650 kg/s [1433 LB/sec] i maksymalnym ciggu
do 330 kN [75 000 LBF];

> niezalezng obstuge czterech silnikdw jedno-
czesnie, dzieki dedykowanej hali przygotowa-
nia;

> sterowanie praca silnika podczas préby i mo-
nitorowanie jego parametrow.

Stacja prob do testowania systeméw napedo-
wych samolotéw wojskowych i cywilnych:

> F100-PW-229 (F-16);
> CFMb56-3 (Boeing 737).

Stacja préb do testowania silnikéw samolotéw
produkcji rosyjskiej:

> At-21F3 (Su-22);

> RD-33 (MiG-29).







MALARNIA
WOJSHOWA

Wydziat Malarni  Wojskowych  Zaktadow
Lotniczych Nr 2 S. A. sktada sie z czterech

hangaréw przeznaczonych do malowania

i przygotowania powierzchni o wymiarach:

>

>

>

szerokos$é: 21 m;

dtugosc: 23/30 m;

wysokos¢: 8 m (w zaleznosci od dodatko-
wego wyposazenia).

Zaktad realizuje:

>

>

usuwanie starych powtok lakierniczych;

selektywne usuwanie powtok lakierniczych
przy uzyciu systemu PMB (Plastic Media Bla-
sting) w hangarze;

zmatowienie starych powtok lakierniczych;

naktadanie gruntu na oczyszczone po-
wierzchnie;

naktadanie podktadow posrednich;

naktadanie emalii nawierzchniowych.

Dwa hangary przeznaczone sg do malowania
detali w otwartych kabinach lakierniczych i za-
mkniete] bezpytowe] kabinosuszarce, gdzie
proces suszenia odbywa sie z wykorzystaniem
ogrzewania endotermicznego oraz pieca IR do
suszenia detali, a pozostate dwa hangary do
malowania samolotow.







MALARNIA
CYWILNA

W malarni wykonywane jest malowanie catych
samolotéw lub czesci np. kadtubodw, skrzydet,
ogona i komponentéw samolotu. Proces roz-
poczyna sie od weryfikacji stanu (incoming
inspection). Malarnia wykorzystuje najnowszg
technologie przeznaczong do malowania re-
nowacyjnego, np. podktad/powtoka lakiernicza
i materiaty bezchromianowe, ktére sg zgodne
z wymogami przepisdéw rozporzadzenia Parla-
mentu Europejskiego REACH.

Zaktad realizuje:

> usuwanie powtok lakierniczych metoda me-
chaniczng lub chemiczng;

> przygotowanie powierzchni, nanoszenie po-
witok antykorozyjnych;

> usuwanie i uzupetnianie uszczelniaczy aero-
dynamicznych;

> nanoszenie specjalnych powtok zgodnie
z dokumentacja techniczng;

> nanoszenie opiséw technicznych oraz folii
dekoracyjnych.
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Nowoczesna malarnia w srodkowej Europie:

> wykonuje wszystkie rodzaje aplikacji syste-
mu malarskiego (High Holid, Base Coat Clear
Coat, VIP Finishes);

> elektrostatyczny system malowania (zuzycia
farby);

> system oswietlenia LED zapewniajacy neu-
tralng temperature Swiatta ($wiatto dzienne);

> przyjazna srodowisku (oczyszczanie Sciekdw,
filtry powietrzne).







W ramach certyfikatu PART-145 Spdétka oferu-
je obstuge liniowa, bazowg i warsztatowg sa-
molotdw. Serwis obstugi statkdw powietrznych
realizowany jest w dwéch hangarach. Pierwszy
z nich to obiekt, na ktéry sktada sie hala prze-
znaczona do obstugi samolotéw pasazerskich
i transportowych, a takze nowoczesna malarnia.
Drugi hangar to powierzchnia umozliwiajgca
jednoczesng obstuge dwdch samolotéw typu
EMBRAER ERJ 170/190.

Obstuga warsztatowa:

> remonty i naprawa komponentéw (kota, ze-
spoty hamulcowe, akumulatory);

> naprawy strukturalno - blacharskie;

> remonty elementéw wyposazenia wnetrza
jak np. fotele pasazerskie.

Zaktad pomaga w przygotowaniu dokumenta-
cji, analizuje usterki, rozwigzuje problemy tech-
niczne. Jako zatwierdzona organizacja obstugo-
wa EASA Part-145 realizujgc ustugi remontow
i modernizacji dla sektora cywilnego, wcigz roz-
szerza zakres i typy obstugiwanych samolotéw.







W  ramach  zatwierdzonego  certyfikatu
Nr PL.CAO.0016 Organizacji Kompleksowej
Zdatnosci do Lotu, WZL Nr 2 S.A. realizuje:

> wykonywanie obstugi technicznej;
> zarzadzanie ciggta zdatnosciag do lotu;

> wykonywanie przegladow zdatnosci (wyda-
wanie i przedtuzanie waznosci ARC);

> wydawanie pozwolen na loty.

WZL Nr2 S.A. sg Autoryzowanym Centrum Ser-
wisowym samolotow typu Cirrus oraz Diamond.
Zaktad zajmuje sie obstuga statkow powietrz-
nych:

: > Cirrus (SR20, SR22, SR22T);

"_‘_.? > Diamond (DA20, DA40, DA42, DA62, DV20);

Spétka  posiada  rowniez  zatwierdzenie

Krajowej  Organizacji NCAO, certyfikat
Nr PL.NCAO.O0003 w zakresie obstugi i zarza-
dzania ciggta zdatnoscig do lotu dla samolotow:
> Van’s RV-8;

> Van’s RV-10;

> SONEX.
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GENTRUM
KOMPETENCGYJNE B3P

Centrum  Kompetencyjne  Bezzatogowych
Statkéow  Powietrznych powotane zostato
przez Zarzad Polskiej Grupy Zbrojeniowej
S.A. w celu ustanowienia lidera technicznego
i koordynatora we wszystkich projektach zwig-
zanych z systemami BSP prowadzonych w ra-
mach Grupy PGZ S.A.

Do gtéwnych zadan CK SBSP nalezy:

> projektowanie SBSP;
> prowadzenie prac badawczo-rozwojowych;

> produkcja i serwis;

> integracje systemow oraz ich modernizacje
i modyfikacje.

Kluczowe grupy produktowe:

> systemy bezzatogowych statkow powietrz-
nych o przeznaczeniu wojskowym;

> systemy bezzatogowych statkow powietrz-
nych o przeznaczeniu pozamilitarnym;

> systemy amunicji krgzacej;

> pozostate projekty badawczo-rozwojowe.







SAK
DRAGONFLY

System Amunicji Krazacej DragonFly to projekt
realizowany ze srodkow wtasnych Wojskowych
Zaktadow Lotniczych Nr 2 S.A. na podstawie
licencji pozyskanej z Wojskowego Instytutu
Technicznego Uzbrojenia. Sercem tego sys-
temu jest nosiciel gtowic bojowych tj. Plat-
forma Bezzatogowego Statku Powietrznego
w uktadzie wielowirnikowca pionowego startu

o masie 5 kg.

Rodzaje gtowic:

> GK-1 HEAT gtowica kumulacyjno-odtam-
kowa (uszkadza czotgi oraz opancerzone
wozy bojowe);

> GTB-1 FAE gtowica termobaryczna (niszczy
bunkryischrony oraz sprzet typu stacje radio-
lokacyjne i wyrzutnie rakiet);

> GO-1 HE gtowica odtamkowa (skutecznie
razi pojazdy lekko opancerzone oraz zgrupo-
wania sity zywej);

> GO-1 HE-TP/ GO-1 HE-TR gtowice trenin-
gowe (stuzg do szkolenia operatorow sys-
temu w zakresie obserwacji przedpola, napro-
wadzania i wykonywania ¢wiczebnych zadan
ogniowych).

W zaleznosci od typu zastosowanej gtowicy,
DragonFly moze zostac skierowany do precy-
zyjnego razenia obiektow lekko opancerzo-
nych oraz zgrupowan sity zywej w promieniu
10 km. Gtowice moga by¢ wyposazonew kamere
Swiatta dziennego lub termowizyjna, co pozwa-
la na prowadzenia dziatan bojowych zaréwno

w dzien, jakiw nocy .







SBoP
ORLIK

Program realizowany na potrzeby Sit Zbrojnych
RP na podstawie umowy zawartej pomiedzy
Skarbem Panstwa, reprezentowanym przez
Inspektorat Uzbrojenia MON a Konsorcjum
ztozonym z Polskiej Grupy Zbrojeniowej S.A.
jako lidera, Wojskowych Zaktadow Lotniczych
Nr 2 SA. oraz spotki PIT-RADWAR SA.
ORLIK to system bezzatogowych statkow po-

wietrznych klasy taktycznej krétkiego zasiegu.

System przewidziany jest do prowadzenia misji

rozpoznawczych w promieniu 100 km z wyko-
rzystaniem czterosensorowej gtowicy opto-
elektronicznej oraz radaru SAR. Dziatania roz-
poznawcze moga byc¢ realizowane w czasie do
6 godzin zaréwno w dzien jak i w nocy. Masa
startowa platformy powietrznej wynosi 150 kg.
Start platformy odbywa sie ze specjalnejwyrzut-

ni wchodzacej w sktad zestawu, natomiast lgdo-

wanie nie wymaga infrastruktury lotniskowe;j.

Start, misja i lgdowanie platformy moga by¢ r -
realizowane w trybie w petni automatycznym.

System w catosci zostat zaprojektowany przez

cztonkéw Konsorcjum, dzieki czemu spotki, H% .
wtym WZL Nr2 S.A. posiadajg petne prawa wta- b

snosciintelektualne, kompetencje do produkcji,

modernizacji oraz serwisowania Systemu.






SBoP
WIZJER

Realizacja Umowy zawartej pomiedzy Kon-
sorcjum w sktadzie: Polska Grupa Zbro-
S.A. (Lider), Wojskowe Zaktady
Lotnicze Nr1S.A. Oddziat w Deblinie oraz Woj-
skowe Zaktady Lotnicze Nr 2 S.A. wystepujace

jeniowa

w roli lidera technicznego.

mini

samolot

Obserwacyjny kategorii

o przeznaczeniu zaréwno cywilnym jak
i wojskowym, przewidziany jest do prowa-
dzenia misji rozpoznawczych w promie-
niu 30 km z wykorzystaniem dwusensoro-
wej

gtowicy optoelektronicznej pracujgcej

w warunkach dziennych i nocnych.

Charakteryzuje go niski wspotczynnik emi-
sji hatasu, a masa ptatowca gotowego do lotu
wynosi 13 kg i zapewnia prowadzenie obserwa-
cji w czasie 3 godzin. Automatyzacja misji oraz
mozliwosci lgdowania przy uzyciu spadochronu
i poduszki powietrznej zapewniajg petne bez-

pieczenstwo uzytkowania.

W ramach licencji nabytej przez WZL Nr 2 S.A.
od Instytutu Technicznego Wojsk Lotniczych,
Centrum, oprdécz mozliwosci produkeyjnych,
pozyska rowniez kompetencje zwigzane z inte-
gracja systemu, jego serwisowaniem, moderni-

zacja i modyfikacja.
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OBROBHA
GALWANICINA

Wojskowe Zaktady Lotnicze Nr 2 S.A. wyposa-
zone sg W jedna z nowoczesniejszych w regionie
galwanizerni, posiadajgcg mozliwosci naktada-
nia standardowych oraz unikatowych powtok
galwanicznych. Jakos¢ proceséw galwanicz-
nych wykonywanych potwierdzana jest ze-
wnetrznymi audytami nadajgcymi uprawnienia
do wydawania $wiadectw w zakresie norm kra-

jowych, europejskich, cywilnych i militarnych.

Zakres ustug:

> anodowanie konwencjonalne z barwieniem;
> anodowanie twarde;

> chromianowanie aluminium;

> cynkowanie z pasywacjg;

> fosforanowanie cynkowe;

> niklowanie chemiczne wysokofosforowe oraz
elektrochemiczne;

> oksydofosforanowanie cynkowo-barowe;
> oksydowanie stali;

> pasywacja stali;

> selektywne naktadanie powtok galwanicz-

Jakos¢ powtok galwanicznych zapewniana jest

przez stosowanie nastepujgcych norm:
> MIL-PRF-8625;

> MIL-C-26074;

> PN-EN 2536;

> PN-EN 2284;

> PN-EN ISO 7599;
> PN-EN ISO 4527;
AMS 2469.

v







UStUGI
MECHANIGINE

Spdtka w swojej dziatalnosci jest najbardziej do-
Swiadczonym producentem czesci zamiennych
dla statkow powietrznych uzywanych w Sitach
Powietrznych RP. Wykonywanie podzespotow
lotniczych wymaga duzego zaangazowania
oraz wielkiej precyzji. Stawiane wymagania daty
efekt w postaci nowoczesnego i wysoko wyspe-
cjalizowanego wydziatu mechanicznego, ktéry
tworzy zespdt ludzi o najwyzszych kwalifika-

cjach wregionie.

> natryskiwanie plazmowe;

> ciecie strumieniem wody WATERJET;
> wulkanizacja wyrobow gumowych;
> znakowanie laserowe;

> drukowanie detali 3D;

\"

prace $lusarskie, slusarsko-blacharskie;

> grawerowanie i napuszczenie grawerunku
farba.

Zakres ustug:

> umacnianie detali metodg kulowania SHOT
PEENING;

> obrodbka cieplna i cieplno-chemiczna;

> obrébka mechaniczna: toczenie, frezowanie,
szlifowanie, spawanie, zgrzewanie, lutowanie
twarde;

> obrobkla mechaniczna na 5-cio osiowych
centrach obrébczych, tokarkach CNC i wiel-
koformatowych ploterach CNC;

> obrdbka strumieniowo-scierna i wibroscierna;







PROJERTOWANIE
| PRODUKCIA WYROBOW LOTNIGZYCH

Wojskowe Zaktady Lotnicze Nr 2 S.A. w swojej
podstawowej dziatalnosci wykorzystujg wiele
unikatowych i specyficznych proceséw techno-
logicznych oraz swiadczg ustugi bedgce ofertg
uzupetniajgca dla klientéw. Zaktad produkuje
wigzki elektrycznei radiowe (zasilajgce, sygna-
towe, antenowe, potgczeniowe i pomiarowe)
stosowane w przemysle lotniczym oraz apara-

turze kontrolno-pomiarowe;j.

Zakres ustug:

> produkcja wigzek elektrycznych;

> produkcja wyroboéw gumowych;

> produkcja i naprawa elementéw kompozyto-
wych;

> produkcja modutdw i urzadzen elektronicz-
nych;

> projektowanie i produkcja testeréw systemow
awioniki;

> remont agregatow i urzadzen lotniczych;

> produkcja niskocisnieniowych przewodow
gumowych;

> konserwacja zbiornikow cisnieniowych;

> szlifowanie szkta orgnicznego.







BADANIA
NIENISZGZAGE NDT

Podczas remontow i napraw silnika poszcze-
golne czesci i zespoty poddawane sg badaniom
nieniszczagcym. Metody i techniki badan sg sto-
sowane zgodnie z odpowiednimi instrukcjami
opisujgcymi w szczegdtach proces kontroli.
Zaktad posiada certyfikat PART-145 w zakre-
sie wykonywania badan nieniszczacych cywil-
nych statkow powietrznych. Badania wykonuje
kadra wyszkolona zgodnie z normg EN 4179/
NAS410, posiadajgca uprawnienia stopnia Il i [l

w metodach PT, MT,ET, UT oraz RT.

Zakres ustug:

> PT (Penetration Testing) badanie za pomoca-
ciektego penetrantu;

> MT (Magnetic Testing) stosowane w przy-
padkukonstrukcji i podzespotdéw wykonanych
z materiatow ferromagnetycznych: stali ferry-
tycznych, zeliwa oraz staliwa;

> UT (Ultrasonic Testing) badanie ultradzwie-
kami;

> ET (Eddy Current Testing) badanie metoda-
praddéw wirowych;

> RT (Radiology Testing) badanie rentgenow-
skie, wykonywane metoda filmowa.

Badaniom radiograficznym podlegajg w szcze-

golnosci:

> czesci lotnicze i komponenty turbinowe silni-
ka po dokonanym ich remoncie (overhaul);

> potaczenia spawane i lutowane;

> czesci po operacjach obrébki mechanicznej
takich jak elektro-drazenie, szlifowanie Iub
wiercenie;

> odlewy, kompozyty.

Badania wykonywane sg zgodnie z norma AST-

M-E 1742.







METROLOGIA

Dziat Metrologii WZL NR 2 S.A. dziata zgod-
nie z wymaganiami normy PN-EN ISO/IEC
17025:2018-02. W celu zapewnienia jak najwyz-
szej jakosci wzorcowan opracowano Ksiege Za-
rzgdzania oraz Procedury Systemowe opisujgce
System Zarzadzania w Dziale Metrologii. Wzor-
cowania wyposazenia pomiarowego wykonywa-
ne sg przez doswiadczony personel w oparciu
o zatwierdzone Procedury Pomiarowe.

Pracownie Dziatu Metrologii spetniajg wyma-

gania lokalowe i $rodowiskowe odpowiednio
do wymagan normy PN-EN ISO/IEC 17025. Po-
nadto, laboratorium spetnia wymagania wszyst-
kich innych systemow jakosci bedacych w po-
siadaniu WZL Nr 2 S.A. w zakresie dotyczacym
nadzoru nad wyposazeniem pomiarowo-kon-

trolnym.

Zakres dziatania:

> wzorcowanie przyrzadéw pomiarowych;

> wzorcowanie przyrzadéw pomiarowych dla
odbiorcéw zewnetrznych;

> pomiary detali i wyrobow produkcyjnych
wramach posiadanegowyposazeniapomiaro-
wego;

> badanie materiatdw i charakterystyk wyro-
béw wytacznie dla potrzeb produkcji WZL
Nr2S.A.




Wojskowe Zaktady Lotnicze Nr2 S.A.
Siedziba w Bydgoszczy

ul. Szubinska 107 | 85-915 Bydgoszcz
e-mail: sekretariat@wz|2.mil.pl

tel.: +48 52 36 28 601

NIP: 554 03 11 657

Oddziat w Warszawie:

ul. Ks. Bolestawa 1/3 | 01-452 Warszawa
e-mail: sekretariatwaw@wzI2.mil.pl
tel:+48 22 5324 301
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